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1. Introduktion

Tack for att ni valt ett spjall fran Swedenborg.
Denna instruktion galler for vara grundmodel-
ler S150 & S200. For kundspecifika tillval kan
extra instruktioner behovas. Spjallen levereras
runda eller rektangulara och mandvreras ma-
nuellt, pneumatiskt eller elektriskt. Modellerna
S150 och S200 finns aven som dubbelspjall
(S150-D(T) och S200-D(T)) med sparrluft,
samt T-ror och bypass (S150T och S200T).
Alla vara spjall for gaser har ett designtryck
pa max 0,5 bar. Varje spjall ar konstruerat for
specifika applikationer. Max arbetstryck och
temperatur framgar av specifikationen.

Spjalltatningarna finns i olika utféranden be-
roende pa tathet, temperatur och media.

Se specifikationen for mer information.

Spjéllen ar designade och tillverkade i Sverige.

1.1 Malgrupp

Malgruppen for driftanvisningen ar tekniskt
utbildad fackpersonal.

1.2 Gallande dokument
» Ordererkannande inklusive specifikation.
« Ritningslayout.

« Leveransdokumentation, driftanvisningar
och dokumentation om tilloehér mm.

1.3  Beskrivning av modeller

Vridspjall S150 - Har kullager pa drivsidan
och lagerkopp pa motsatt sida, vilket gor det
idealiskt for tranga utrymmen och svaratkom-
liga platser.

Vridspjall S200 - Har kullager och konsol pa
bada sidor av axeln, vilket ger minimal friktion
och vridmoment.

Friskluftspjall S300 - Ar utan packbox och &r
bast lampat for kanaler med ren luft.

Tallriksspjall S400/450 - Ar konstruerad med
trepunktslankning som tillsammans med blad-
formen sakerstaller 100% geometrisk tatning.

Skjutspjall S500 - Passar for saval rokgaser
som bulkmaterial med rektangulart eller runt
spjallblad.

Backspjall S600 - Ar ett backspjall som an-
vands i ett industrisystem och avsett for ett
enkelriktat flode i en kanal.

Ledskenespjall S700 - Kan anvandas till flo-
deskontrol saval som till avstdngning. Genom
att bladen méts i ett nav i centrum far luften
en rotation som ror sig battre genom flakthju-
let eller kanalen, detta minskar lasten och dar-
med energiatgangen pa flakten.

Klaffspjall S800 - Ar konstruerat for att mata
ut stoft, ar utformat for applikationer med
mellanbehallare.

Samtliga modeller har en talig och stabil
konstruktion for industriell miljo.

Urval av spjalltyper
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1.4 Standardkonstruktion

Spjallstomme

« Bygglangd 120-500mm.

¢ Runda DN100-DN3000, rektangulara
200-3500.

» Flansat utforande.

« Axelande i fyrkantsutféorande samt mon-
teringsmatt enligt ISO 5211.

» Materialval, S235JR, COR-TEN,
EN1.4301/4404.

Drivningsalternativ

» Elektriska stalldon.
» Pneumatiska stalldon.

« Manuellt med handspak/ratt alt. vaxel och
kattinghjul.

Mojlig automation

« Andlagessensorer.
« Granslagesbrytare.
+ Styrning av/pa.

« Lagesstallare
Tatning

« Boxpackning.
 Slangtatning.
Glasfiberflata.

Glasfiber med keramisk karna.

1.5 Markskylt

Varje spjall ar utrustat med en eller tva
markskyltar, beroende pd om produkten ar
ATEX-klassad.

En maskinskylt med CE-markning enligt
Maskindirektivet (2006/42/EG) &r monte-
rad pad konsolen. Om spjallet ar klassat for
anvandning i ATEX-zon finns aven en sepa-
rat ATEX-skylt med Ex-markning enligt AT-
EX-direktivet (2014/34/EU), placerad intill
maskinskylten. Bada skyltarna ar permanent
fastsatta med nitar.
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Varje produkt har ett unikt serienummer som
anvands vid all framtida korrespondens och
vid behov av reservdelar eller service.

For att garantin ska galla maste Swedenborg
kontaktas omgaende vid eventuell skada. Vid
kontakt, vanligen uppge det instansade serie-
numret som terfinns pa markskylten.

EN EXTRA SKYLT MED ATEX INFORMATION MASTE
FINNAS FAST MONTERAD

1 Logga/ adressfalt

2  Modellbeteckning

3 Serienummer

4  Markning fran kund

5 Tillverkningsmanad och ar

6 Vikt

N

Designtryck

Metodvagen 2D, S-435 33
SWEDENBORG 1 MélInlycke, Sweden
tel. +46 31 336 87 80

Ser.No 3

Tag 4 ‘
Man. Year C Scan for Instructions Manual
Weight§) | (sl

3
Max Design
Pressure bar(g) 7 E

www.swedenborg.se E

1.6 Leveransspecifikation

Foljande positioner ingar i leveransen.
« Spjall med tilloehor.
« Dirifts- och underhallsinstruktion.

« Driftanvisning till mandverdon och tillbehér.



2. Sakerhet

2.1 Allmant

Driftanvisningen innehaller grundlaggande
anvisningar for installation samt drift och un-
derhall. Anvisningarna garanterar en saker
hantering och bidrar till att personskador och
skador pa egendom kan undvikas.

« Fore montering och idrifttagning ska an-
svarig personal/maskinansvarig ha last
genom driftanvisningen och forstatt inne-
hallet.

« Driftanvisningens innehall maste alltid fin-
nas tillgangligt for fackpersonalen pa plats.

2.1.1 Explosionsfarliga miljoer (ATEX)

Vissa spjalltyper kan installeras i zonklassa-
de omraden enligt ATEX-direktiv 2014/34/
EU. Kontrollera om ditt spjall ar klassat for
anvandning i explosionsfarliga miljoer via
typskylten och leveransspecifikationen.

Spjall som ska installeras i ATEX-zoner maste
vara korrekt markta (EX-markning) och mon-
teras enligt gallande installationsforeskrifter
for sddan miljo.

Endast komponenter (tex. stalldon, givare) som
ar godkanda for den aktuella zonen far anvandas.

Det ar anvandarens ansvar att sakerstalla
korrekt klassning och installationssatt enligt
ATEX-kraven.

2.2 Avsedd anvandning

+ Spjallet far bara anvandas i tekniskt felfritt
tillstand.

« Anvand aldrig spjallet nar det ar demonte-
rat eller inte fullt installerat. Detta kan leda
till allvarliga skador.

« Spjallet far endast genomstrémmas av de
medier som beskrivs i dokumentationen.
Beakta modell och materialutforande.

+ Spjallet far endast anvandas inom sadana
anvandningsomraden som beskrivs i spe-
cifikationen.

e Spjallets konstruktion och utlaggning ar
huvudsakligen anpassade for statiska be-
lastningar enligt gallande standard. Dy-
namiska pafrestningar eller andra effekter
kraver samrad med tillverkaren.

« Kontrollera driftférhallanden som inte
namns i dokumentationen med tillverkaren.

Overskrid aldrig de tilldtna anvandningsomradena
eller anvandningsgranserna for temperatur osv.
som anges i databladet eller dokumentationen.

Folj alla sakerhetsanvisningar samt anvisningar
om handhavande i den aktuella driftanvisningen.

2.3 Faror da driftanvisningen ej foljs

Om driftsanvisningen inte efterlevs kan vare sig
garantiansprak eller krav pa skadestand aberopas.

Om denna driftanvisning inte foljs kan féljande
risker uppsta:

« Personskador till foljd av elektriska, termis-
ka, mekaniska eller kemiska paverkan, samt
risk for explosioner.

« Forlust av viktiga funktioner hos produkten.

« Forsamrad mojlighet att utfora korrekt skot-
sel och underhall enligt foreskrifter.

« Miljoskador orsakade av lackage av farliga
amnen.

2.4  Anvisningar for personal

Spjall med don ar designade for att anvandas i
omraden dar manniskor normalt inte vistas. Om
dessa spjéll anda ska anvandas i omraden dar
manniskor vistas, maste tillrackliga sakerhets-
anordningar finnas i anslutning till anlaggning-
en. Det ar maskinagarens ansvar att sakerstalla
detta. Ta inte bort skyddsanordningarna om sa-
dana finns (t.ex. beroringsskyddet) under drift.

2.5 Anvisning for underhall, service
och montering

» Spjéllet far endast modifieras eller forand-
ras efter godkdnnande fran Swedenborg.

* Endast originaldelar eller av tillverkaren
godkanda komponenter far anvandas.
Anvandning av icke godkanda delar kan
medfora att tillverkarens ansvar upphor.
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« Underhall, inspektion och montering ska Att félja tillverkarens rekommendationer och

utforas av auktoriserad och kvalificerad yr- anvanda godkanda procedurer ar avgorande
kespersonal som har studerat bruksanvis- for att sakerstalla en saker och effektiv drift av
ningen noggrant. ett rokgasspjall.

+ Arbeten pa spjallet far endast utféras nar
den ar urkopplad och i driftuppehall.

+ Spjéllet ska ha uppnatt omgivningstempe-
ratur.

« Spjallet ska vara trycklost och tomt innan
arbete utfors.

 Driftanvisningens procedurer for att ta
spjallet ur drift maste féljas noggrant.

+ Spanning, pneumatik och hydraulik maste
kopplas bort fran styrdonet.

+ Sanera spjall som anvénds med halsovad-
liga medier.

+ Skydda spjallet och mandverenheten fran
stotar.

« Regelbunden tillsyn kravs for att forhindra
skador fran kondenserade rokgaser.

» Sakerhets- och skyddsanordningar ska
monteras och aktiveras omedelbart efter
avslutade arbeten. Folj instruktionerna for
idrifttagning innan spjallet anvands igen.

2.6  Otilldtna driftsatt

e Spjallets gransvarde ar utanfor de som
anges i specifikationen.

+ Spjéllet anvands pa annat satt an avsedd
anvandning.

« Anvandning av komponenter eller delar
som inte ar godkanda av tillverkaren kan
paverka spjallet negativt och leda till ofor-
utsedda fel eller sakerhetsproblem.

- Att reparera, inspektera eller justera
spjallet medan det ar i drift ar farligt och
kan orsaka personskador eller skador pa
utrustningen.

« Rokgasspjall som anvands med farliga
eller hélsovadliga medier maste hanteras
med ratt sakerhetsanordningar och meto-
der for att forhindra olyckor eller skador pa
personal och utrustning.
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3. Hantering av spjall

Fore leverans genomfors alltid en visuell
kontroll av spjalltatningen samt ett mandv-
reringsprov. For mer information, se ITP-be-
siktningen som finns i slutdokumentationen.
Elektriska stalldon provkors inte efter mon-
tering, eftersom de redan har testats hos till-
verkaren. Injustering och kontroll av moment-
och granslagesbrytare maste utféras pa plats
fore driftsattning.

3.1 Kontrollera leveranstillstand

« Kontrollera nar leveransen overlamnas att
godset ar oskadat.

« Eventuella transportskador ska noggrant
granskas, dokumenteras och omedelbart
rapporteras skriftligen till Swedenborg,
aterforsaljaren och forsdkringsbolaget.

3.2 Transport

Spjallen levereras pa trépall eller enligt Gver-
enskommelse. Hantera spjallen varsamt vid
lastning och lossning for att minimera risken
for skador. Kontrollera spjallet noggrant innan
montering.

Alla produkter ar ytbehandlade, om inget annat
anges. Vid skador pa rostskyddet bor reparation
ske omedelbart for att forhindra rostskador.

Fast och hantera spjallet enligt bilderna till hdger.

« Transportera spjallet endast i angivet lage.
Staende eller liggandes for runda spjall och
liggandes for rektangulara spjall.

e Fast Ilyftredskapen endast enligt bild, for
spjall med diameter understigande DN-
550mm kan spjallet lyftas i axeln vid inner-
konsolen innanfor lagringen.

« Tahansyn till viktangivelser, tyngdpunkt och
fastpunkter.

« Anvand endast avsedda och tilldtna lyftred-
skap.

« Spjallen far g lyftas i handrattar, mandver-
don eller i axeln om spjallet ar storre an DN-
550mm.

3.3 Forvaring

Vid fordrojd idrifttagning efter leverans re-
kommenderas foljande atgarder for att und-
vika skador till folid av frost, fukt eller ned-
smutsning:

« Forvara spjalleti ett frostfritt utrymme med
stabil luftfuktighet, skyddat mot damm och
vibrationer.

« Tack spjall och manéverdon med skyddan-
de plastfolie eller presenning for att forhin-
dra damm, smuts och mekaniska skador.
Vid utomhusforvaring, placera spjallet
ovan marken.

» Rostfria och hoglegerade spjall ska lagras
separat fran svart stal for att undvika kon-
taminering.

3.4  Forvaringsposition

Det levererade spjallet transporteras och lag-
ras i det lage som det ar avsett att anvandas i:

« Stangt lage for manuella och motordrivna
spjall.

+ Oppet lage for spjall med sakerhetsfunk-
tion (fail open).

Detta sakerstaller att spjallet forblir intakt och
ar redo att fungera korrekt vid installation.

Lyft spjallen i
detta lage.

Lyft spjallen i
detta lage.

Lyft spjallen i
detta lage.

Lyft inte spjallen i
diagonalt lage.
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4. Installation spjall

4.1 Fore installation

Planeraren, anlaggningskonstruktéren eller
operatoren ar ansvarig for att placera och
montera spjallet. Fel i planering eller installa-
tion kan paverka spjallets funktion och medfo-
ra allvarliga risker.

« Kontrollera spjallet avseende transport-
skador innan installation.

+ Kontrollera befintliga pabyggda delar av-
seende transportskador.

« Kontrollera att spjallet har korrekt konfigu-
ration enligt specifikationen.

« Installera inte skadade spjall.

e Anvand ratt personlig skyddsutrustning
(PPE) sdasom handskar, skyddsglaségon
och skyddsklader for att skydda dig mot
eventuella faror.

Se till att systemet ar avstangt och att all var-
me, gas, systemluft och elektricitet ar bort-
kopplad innan arbete pabdrjas.

4.2 Installation

Spjallen ar konstruerade for vertikal eller ho-
risontell montering (position 1 och 2) for att

sakerstalla maximal livslangd pd kullager och
packning samt for att underldtta underhall.
| undantagsfall kan spjallet monteras i en
sned vinkel mellan 45° och 90° (pos. 3), men
stalldonet ska alltid vara riktat uppat.

Fran vanster: Pos. 1, pos. 2, pos 3.

Horisontell kanal, horisontell

Pos. 1
axel.

Pos. 2  Vertikal kanal, horisontell axel.

Horisontell kanal, vertikal axel.

Pos.3 &) ATT REKOMMENDERA.

Spjallen ska installeras utan att utsattas for
mekanisk spénning fran kanalsystemet. An-
slutningarna ska vara noggrant justerade och
parallella. Kontrollera att spjallet ar korrekt lin-
jerat med kanalen och dess flansanslutning.
Skruvforbanden ska dras at korsvis enligt de at-
dragningsmoment som anges i tabellen nedan.

4.2.1 Atdragningstabell

Stignin Forspannin Rekommenderat
Ganga 9INNI  \aterial Hallfasthetsklass P 9 atdragnings-
(mm) Kraft (kN)
moment (Nm)
Kolstal 8.8 25 55
M10 15 Rostfritt stal ~ A2-70 (A4) 20 33
Kolstal 8.8 40 95
M12 175 Rostfritt stal ~ A2-70 (A4) 31 57
Kolstal 8.8 80 230
M16 2.0 Rostfritt stal ~ A2-70 (A4) 62 140
Kolstal 8.8 120 450
M20 25 Rostfritt stal ~ A2-70 (A4) 95 273

1ISO898-1 Kolstal, Tabellvarden géller varmgalvade (FZV) stalskruvférband.

ISO3506-1 Rostfritt. Tabellen avser torra skruvférband.
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4.3 Instruktion for korsdragning av
spjall med flera bultférband

Forberedelser: Kontrollera att tatningen ar ratt
placerad och att tatningsytorna ar rena och
fria fran skador.

Formontera alla bultar |0st for hand.

Dra at skruvarna i korsvis ordning, bérja med
en skruv, ga sedan till motsatt sida, och fort-
satt i stiarnmonster.

Dra i tva steg med momentnyckel: Dra forst
med en forspanningskraft enligt tabellen
ovan, dra sedan med rekommenderad kraft,
Avsluta med att dra ett extra varv runt alla
bultar i cirkel (sekventiell ordning) for att sa-
kerstalla jamnt tryck.

‘i

Swedenborg tar inget ansvar for skador som uppstar till
foljd av felaktig anvandning av vardena i tabell pa férega-
ende sida.

4.4 Spjall med 1 axel

Stang spjallet helt och fast godkand lyftut-
rustning i spjallet, se punkt 3.4 for detaljerade
instruktioner.

« Kontrollera att spjallet placeras korrekt i
flodesriktning (Se spjallets ritning)

» Nar spjéllet &r pa plats i kanalen, kont-
rolleras tatheten mellan spjallbladet och
spjallets tatningssate om mojligt.

4.5 Spjall med 2 eller fler axlar

Stang spjallet helt och fast godkand lyftut-
rustning i spjallet, se punkt 3.4 for detaljerade
instruktioner.

« Kontrollera att spjallet placeras korrekt i
flodesriktning (Se spjallets ritning)

« Nar spjéllet dr pa plats i kanalen, kont-
rolleras tatheten mellan spjallbladet och
spjallets tatningssate om mojligt.

Lankaget mellan axlar ar injusterat och kon-
trollerat fran fabrik for att garantera att spjall-
blad tatar mot sitt tatningssate, vid misstan-
ke om fel se kapitel 7.12 for justering.

4.6 Dubbelspjall med
sparrluftventil

Stang spjallet helt och fast godkand lyftut-
rustning i spjallet, se punkt 3.4.

« Kontrollera att spjallet placeras korrekt i
flodesriktning (Se spjallets ritning)

« Nar spjallet ar pa plats i kanalen, kont-
rolleras tatheten mellan spjallbladet och
spjallets tatningssate om majligt.

« Lankaget mellan axlar ar injusterat och
kontrollerat fran fabrik for att garantera att
spjallblad tatar mot sitt tatningssate, vid
misstanke om fel se kapitel 7.12 for detal-
jerade uppgifter om injustering.

« Dela lankaget till sparrluftventilen genom
att lossa lankarmen fran ventilaxeln.

« Dela flansforbandet och frigor sparrluft-
sventilen, ta tillvara den ldsa roranslut-
ningen.

« Svetsa anslutningen, kontrollera flansar-
nas orientering fore runt omsvetsning.
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Vid atermontering av sparrluftventilen efter
svetsning av dess anslutning mot leverans-
gransen, utfor foljande:

« Flansarnas tatningsytor ar rena och oska-
dade.

« Kontrollera att rorledningen ar korrekt rik-
tad. Kontrollera att flansarna ar parallella.

« Oppna och stang spjallet for att kontrollera
att spjallskivan kan rotera fritt.

« Tryck isar rorledningsflansarna sa att det
finns tillrackligt med utrymme mellan flan-
sarna och den utskjutande framsidan pa
ringbalgen.

+ Satt in ventilen mellan de bada flansarna
och centrera den med monteringsskruvar-
na.

« Dra at skruvforbandet korsvis med ett
lampligt verktyg tills ventilhuset och ror-
ledningsflansarna vidror varandra (metal-
lisk kontakt). Ratt dtdragningsmoment se
punkt 4.2

« Manovrera ventilen ett flertal ganger for
att kontrollera att spjallskivan kan rotera
fritt.

« Atermontera lankarmen p& ventilens axel.

« Kontrollera att sparrluftsventilen ar helt
stangd da spjallet ar 6ppet.

4.7 Dubbelspjall tandem (-DT)

Ett dubbel-tandemspjall fungerar pa ett lik-
nande satt som ett traditionellt dubbelspjall,
men skiljer sig genom att bada bladen sitter
monterade pa en gemensam axel i stallet for
pa tva. Mekanismen mellan axeln och sparr-
luftventilen &r enklare och innehaller farre
komponenter.
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Kontrollera att spjallet placeras korrekt i
flodesriktning (Se spjallets ritning)

« Nar spjallet ar pa plats i kanalen, kont-
rolleras tatheten mellan spjallbladet och
spjallets tatningssate om majligt.

« Dela lankaget till sparrluftsventilen ge-
nom att lossa lankarmen fran ventilaxeln.

« Dela flansforbandet och frigor sparrluft-
sventilen, ta tillvara den ldsa réranslut-
ningen.

« Svetsa anslutningen, kontrollera flansar-
nas orientering fore runtomsvetsning.

Vid atermontering av sparrluftventilen efter
svetsning av dess anslutning mot leverans-
gransen, se kapitel 4.5 -Vid dtermontering.

4.8 Bypass/T-ror

Fast godkand lyftutrustning i spjallet, se
punkt 3.4 for detaljerade instruktioner.

» Kontrollera att spjallet placeras korrekt i
flodesriktning (Se spjallets ritning)

* Lankarmen mellan axlarna kan demon-
teras for att underlatta installationen. Ta
bort hela lankarmen utan att andra dess
langd genom att lossa bulten i lankhuvu-
det.

« Nar spjallet ar pa plats i kanalen, kont-
rolleras tatheten mellan spjallbladet och
spjallets tatningssate om majligt.

e Lankaget mellan axlar ar injusterat och
kontrollerat fran fabrik for att garantera
att spjallblad tatar mot sitt tatningssate,
vid misstanke om fel se kapitel 7.12 for
detaljerade uppgifter om injustering.

« Det ar viktigt att alla anslutningar passar
korrekt mot kanalen. Efter installationen
far det inte finnas nagra spanningar kring
flansforbanden, da dessa kan orsaka
skevhet i T-roret.

4.9 Spjall med motflansar,
samtliga spjalltyper

Montera motflansarna pa spjallet utan flans-
packning (om sadan medfdljer). Vid svetsarbeten
ar det inte nédvandigt att anvanda alla skruvar.



Svetsningen ska utféras med korta, vaxelvisa
strangar runt hela flansen innan en helsvets-
ning genomfors. Detta minimerar risken for
formforandringar under svetsprocessen.

Flansen maste helsvetsas runt om pa insidan
av kanalen. P& utsidan kan svetsning utféras
antingen intermittent eller som en helsvets
runt om.

4.10 Kontroll efter slutmontage, galler
spjall over DN1000mm:

Se till att systemet ar helt avstangt och att all
varme, gas, systemluft och elektricitet ar bort-
kopplad innan arbetet pabdrjas.

» Kontrollera att samtliga blad gar fria nar
spjallet mandvreras fran stangt till 6ppet
lage. Spjallbladen far inte skrapa emot ka-
nalens insida.

« Stang spjallet och gor en okular inspektion
frdn insidan. Inspektera att spjallbladet/
bladen tatar mot tatningssatet:

Exempel pa tatningar fran vanster:
Bild 1 & 2: Glasfibertatning. Bild 3: Silikonslang.
Bild 4: Staltatning.

4.11 Spjall med 1 axel

Om spjallbladet endast ligger an mot ena sidan
av tatningssatet kan detta bero pa att spjéll-
let utsatts for snedbelastande spanningar vid
installation. Foljande atgardsalternativ rekom-
menderas:

+ Alternativ 1: Justera motflansarna sa att
spjallbladet ligger an mot tatningssatet runt-
om. Detta gors genom att lossa infastning-
arna och successivt dra at flansskruvarna
jamnt och korsvis, sa att spjallet centreras i
flansforbandet utan att spanningar uppstar.

« Alternativ 2: Flytta tatningssatet pa den
otata sidan narmare spjallbladet tills full kon-
takt uppnas.

4.12 Spjall med 2 eller fler axlar

Om en bladhalva inte ligger an sitt tatnings-
sate kan en justering av lanksystemet vara
nodvandigt.

 Alternativ 1: Forlang eller forkorta lankar-
men genom att vrida lankstangen. Vrid at
vanster for att forldnga alternativt at hoger
for att forkorta avstandet.

For mer utforligt, se aven kapitel 7.12 -Jus-
tering av lankarmar pa spjall med 2 eller fler
axlar.

« Alternativ 2: Flytta tatningssatet pa den
otata sidan narmare spjallbladet tills full
kontakt uppnas.

i >

4.13 Dubbelspjall med sparrluftventil

Varje spjallblad ska ligga an mot sitt tatnings-
sate. Om detta inte uppnas bor lankarmarna
forst justeras, se kapitel 7.12. Om justering
av lankarmarna inte ar tillracklig kan det vara
nodvandigt att flytta tatningssatet pa den
otata sidan, sa att det kommer ndrmare spjall-
bladet tills full kontakt uppnas.

¢ Kontrollera att sparrluftventilen ar helt
stangd nar spjallet ar 6ppet. Detta forhin-
drar att rokgaser tranger tillbaka till flakten
under drift.

¢ Om sparrluftventilen ar forsedd med eget
stalldon ar det sarskilt viktigt att sakerstalla
att den ar stangd nar spjallet ar oppet —
och omvant.
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4.14 Bypass/ T-ror

Varje spjallblad ska ligga an mot sitt tatnings-
sate. Om detta inte uppnas bor lankarmarna
forst justeras, se kapitel 7.12.

Om en justering av lankarmarna inte ar till-
racklig kan det vara nodvandigt att flytta
tatningssatet pd den otdta sidan genom att
flytta det narmare spjallbladet tills full kontakt
uppnas.

4.15 Isolering av spjall

Spjallen ar konstruerade for att hantera ett
standardisoleringsdjup upp till 160 mm. Iso-
leringen far stracka sig fram till insidan av in-
nerkonsolen dar lagringen ar monterad.

Mediatemperaturer 6ver 300 °C:

« Vid temperaturer 6ver 300 °C ar det viktigt
att [dmna en luftspalt pa cirka 20 mm mel-
lan isoleringen och innerkonsolen, sarskilt
vid kullagret. Detta mojliggor effektiv var-
meavledning och forhindrar dverhettning
av kullagret.

Hoga temperaturer (>700 °C):

« For drift vid temperaturer over 700 °C
kravs en forlangd innerkonsol. Denna maoj-
liggor okad isolertjocklek, vilket ar nodvan-
digt for att skydda systemets komponen-
ter fran dverdriven varme.

Begransningar for isolering:

« lIsoleringen far inte ga forbi innerkonso-
len dar kullagret ar monterat. Detta for att
undvika att varme isoleras in mot lagret,
vilket kan paverka dess funktion och livs-
langd negativt.
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Ventilation av axel:

« Det ar viktigt att sakerstalla tillracklig ven-
tilation vid den yttre konsolen. Detta for-
hindrar att varme leds upp via axeln till kul-
lagret och vidare till stalldonet. Otillracklig
ventilation kan leda till varmeansamling och
skador pa lagret eller andra komponenter.

20mm

20mm



5. Installation
utrustning

Innan installation av elektriska och pneuma-
tiska komponenter pa spjallet paborjas, ska
det sakerstallas att spjallet och dess tillho-
rande delar ar rena och fria fran féroreningar.
Kontrollera att alla systemfunktioner fungerar
enligt specifikationerna och att ratt kompo-
nenter anvands for att uppfylla gallande drift-
skrav och sakerhetsstandarder.

5.1 Instrumentluft —
Luftkvalitet

For att sakerstalla optimal funktion och livs-
langd for pneumatiska stalldon, lagesstallare
och magnetventiler bor tryckluften uppfylla
foljande kvalitetskrav:

ISO 8573-1 Klass 3.3.3 (for utomhusbruk)
ISO 8573-1 Klass 3.6.3 (for inomhusbruk)

MAX Partikelstorlek

Klass Partikel Koncentration

storlek (pum) (mg/m3)

1 0,1 0,1

2 1 1

3 5 5

4 15 8

5 40 10

6 . ;

Detta innebar:

Partiklar (Klass 3): Maximal partikelstorlek
< 5 pm; koncentration < 5 mg/m3

Vatten (Klass 3 eller 6):

Klass 3: Tryckdaggpunkt <-20°C (rekom-
menderas for utomhusmiljoer)

Klass 6: Tryckdaggpunkt < +10 °C (accepte-
rat for inomhusmiljoer med stabil temperatur)

Olja (Klass 3): Maximal total oljekoncentration
(aerosol + anga) < 1,0 mg/m3

Denna luftkvalitet uppnas normalt med:

« Standardpartikelfilter pa 5 pm

« Kylmedelsavfuktare (for Klass 6) eller ads-
orptionstork (for Klass 3)

» Standard oljeavskiljareffilter i moderna
kompressorer
Vatten Olja
MAX Tryck- MAX Koncentration
dagg-punkt (°C) (mg/m3)
-70 0,01
-40 0,10
-20 1,00
+3 5,00
+7 25,00

+10 =

Observera: Kontrollera alltid komponenttillverkarens rekommendationer. Vissa kénsliga applikationer kan krava hégre luftkvalitet.
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Lagesstallare och stalldon ar dimensionerade
for ett standardtryck pa 6 bar (87 psi).

Observera att lagesstallare har ett begransat
maximalt arbetstryck som inte far dverskridas.
Den exakta gransen anges i instruktionerna
for respektive modell, och den ar ofta lagre an
stalldonets maximala arbetstryck.

Om tillford luft overstiger denna grans kan
lagesstallaren sluta fungera och riskerar att
ta permanent skada, da den éar kansligare for
Overtryck an stalldonet.

Stalldonets maximala arbetstryck varierar
mellan 10 och 16 bar, beroende pd modell.
For detaljerade specifikationer, se dokumen-
tationen for det aktuella stalldonet.

5.2 Pneumatiska stalldon

Las dokumentationen, folj tillverkarens manu-
al noggrant. Den innehaller specifika krav och
instruktioner for installationen.

» Sakerstall att stalldonet ar stabilt och val
forankrat for att forhindra rorlighet eller
skador vid drift.

+ Se till att pneumatiska stalldonet far kor-
rekt tryckluftsforsorjning, se kapitel 5.1.

« Anvand ratt dimensionerade ror och kopp-
lingar for att ansluta stalldonet till luftkal-
lan.

» Kontrollera att spjallets rorelse overens-
stammer med styrsignalerna fran stalldo-
net.

5.3 Elektriska stalldon

Las dokumentationen, folj tillverkarens manu-
al noggrant. Den innehaller specifika krav och
instruktioner for installationen.

Sakerstall att den elektriska spanningen over-
ensstammer med stalldonets krav (AC/DC,
spanningsniva). Fel spanning kan skada ut-
rustningen.

Elektrisk anslutning

e Jordning: Se till att stalldonet ar ordentligt
jordat for att minimera risken for elstotar
och skador pa utrustningen.
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e Kablar och kontakter: Kontrollera att ka-
blarna ar ratt dimensionerade for strom-
styrkan och att alla anslutningar ar ordent-
ligt isolerade.

« Polarisering: Kontrollera korrekt polaritet,
sarskilt for DC-stalldon, for att forhindra
att motorn gar at fel hall eller skadas.

+ Kabelférlaggning: Dra kablarna p3 ett satt
som forhindrar skador, slitage eller kontakt
med rorliga delar.

Efter installation

* lIsolationsmatning: Kontrollera att det inte
finns nagon lackstrom eller kortslutning
innan strommen sl3s pa.

» Funktionstest: Testa stalldonet i hela sitt
rorelseomrade for att sdkerstdlla att det
fungerar enligt specifikation.

Yttre faktorer

« Miljo: Skydda stalldonet mot fukt, damm
och extrema temperaturer, om det inte ar
konstruerat for sddana forhallanden.

« Vibrationer och stétar: Montera stalldonet
sa att det ar sakert mot mekaniska pa-
frestningar som kan skada anslutningarna.

Foreskrifter och standarder

« Elstandarder: Sakerstall att installationen
uppfyller lokala och internationella krav,
sasom |EC-standarder, ATEX, CE-mark-
ning och nationella elregler.

5.3.1 Installation i ATEX-zoner

Vid installation i zonklassade omraden maste
samtliga elektriska och pneumatiska kompo-
nenter uppfylla krav enligt ATEX-direktivet.

Kontrollera foljande:

» Apparaternas explosionsskyddsklass.

 Installationssatt (t.ex. kabeldragning, ingjut-
na kopplingsdosor, avstand till jordade ytor).

« Godkannande enligt produktens dokumen-
tation.

Installationen ska alltid utféras av behdrig per-
sonal med erfarenhet av ATEX-miljoer. Doku-
mentation och kontrollintyg maste sparas.



5.4 Granslagesgivare

Spjallet kan utrustas med granslagesgiva-
re, antingen mekaniska eller induktiva, som
vanligtvis ar monterade i den yttre konsolen.
Antalet granslagesgivare varierar fran en till
flera, beroende pa specifikationen. Anslutning
ska alltid utféras enligt tillverkarens instruktio-
ner.

Las dokumentationen och folj tillverkarens
manual noggrant. Den innehaller specifika
krav och instruktioner for installation.

» Sdkerstall att den elektriska spanningen
oOverensstammer med givarens krav. Fel
spanning kan skada utrustningen.

« Kontrollera att granslagesgivaren ar kom-
patibel med det styrsystem eller PLC som
anvands.

« Efter installationen bor granslagesgivaren
kalibreras for att sakerstalla noggrannhet
och ratt detektionsomrade.

Exempel péG placeringar:

5.5 Inspektionslucka

Spjallet kan vara utrustat med en eller flera in-
spektionsluckor. Innan driftsattning ska samt-
liga inspektionsluckor kontrolleras sa att de ar
korrekt stangda och tatade, for att forhindra
|ackage under drift.

Inspektionslucka

Inspektionslucka /

Inspektionslucka

5.6 Mekanisk lasning

Spjallet kan vara utrustat med en typ av me-
kanisk lasning som endast anvands vid ser-
vice. Kontrollera att den mekaniska lasningen
ar korrekt monterad och i ratt Iage. Lasningen
ska inte vara aktiv eller i bruk under normal
drift.
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6. Ta i drift/ur drift

Sakerstall foljande innan spjallet tas i drift:

e Jamfor driftsdata med ordererkannandet
for att verifiera att material, temperatur-
uppgifter och dvriga specifikationer stam-
mer overens.

« Kontrollera att spjallet ar korrekt anslutet
till kanalen pa bada sidor.

« Kontrollera att spjallskivan roterar fritt och
ligger an mot tatningsytorna.

« Sakerstall att drivdonet ar anslutet enligt
driftsanvisningarna for respektive don.

e FoOlj de allmanna sakerhetsforeskrifterna
for anlaggningen.

6.1  Anvandning/ Drift

Nar spjallet har uppnatt sin arbetstemperatur
kan mindre ldckage uppsta vid axeltdtning-
en. Om lackage upptacks vid packboxen ska
denna justeras enligt instruktionerna i kapitel
7.10.

6.2 Spjall med mandverspak/ vaxel

¢ Manodverspak: Lossa handspaken genom
att vrida lasvredet moturs. Spjallet (sett
fran gradskivan) 6ppnas genom att dra
handspaken moturs mot 100 %-marke-
ringen. Spjallet ar stallbart mellan O och
100 %.

« Handvéxel: Oppna spjallet genom att vri-
da handratten moturs. Indikeringen pa
handvaxeln visar spjallskivans lage. For att
stanga spjallet, vrid handratten medurs.

» Kattinghjul: Dra i kedjan sa att kattinghju-
let roterar moturs for att oppna spjallet.
Indikeringen pa handvaxeln visar spjallski-
vans lage. Dra i kedjan sa att kattinghjulet
roterar medurs for att stanga spjallet.

e Spjall med motvikt, backspjall S600:
Spjallets motvikt ar grovt injusterat vid le-
verans men behover kontrolleras/ justeras
ytterligare for att arbeta korrekt efter verk-
ligt flode i kanalen.
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6.3  Spjall med elektriskt eller pneu-
matiskt mandverdon

« FOlj alltid anvdndningsinstruktionen fran
tillverkaren for respektive stalldon.

6.4  Avstangning och aterstart

Spjallets avstdngning och aterstart ska alltid
utforas enligt anlaggningens styrsystem och
kundens interna rutiner. Foljande punkter ska
beaktas for att sakerstalla en saker hantering:

Avstangning

« Sakerstall att spjallet kan stangas utan att
paverka drift eller sédkerhet negativt.

« Kontrollera att spjallet ror sig fritt och
stangs till dnskat lage utan mekaniska hin-
der.

« Vid manuell mandvrering, se instruktionerna
i kapitel 6.2.

« Bekrafta att spjallet ar helt stangt (eller i
ratt stangningslage) via visuell kontroll el-
ler grénslagesgivare, om sadana finns.

« Om spjéllet ingar i ett sdkerhets- eller
nodstoppssystem, ska dessa funktioner
kontrolleras enligt kundens rutiner.

Aterstart

» Innan 3&terstart, kontrollera att spjallet ar
fritt fran skador och korrekt monterat.

» Sakerstall att spjallet star i ratt utgangsla-
ge enligt processens krav.

» Eventuell manuell Iasning ska vara bortta-
gen och servicearbeten avslutade.

« Bekrafta att elektriska, pneumatiska eller
hydrauliska anslutningar ar korrekt ateran-
slutna.

» Efter aterstart, kontrollera att spjallet fung-
erar enligt forvantan och nar ratt position.



7. Skotsel/underhall

7.1 Forberedelse

Innan underhall pabdrjas, vanligen las de gal-
lande sakerhetsreglerna for anlaggningen. Sa-
kerstall att inget flode passerar genom spjallet
och att det ar trycklost mot atmosfaren. Vid
eventuellt kvarvarande tryck i kanalen kan gas
tranga ut genom packbox och flansforband.

7.2  Frikoppling av energi

Bryt energiforsorjningen och forhindra att den
kan ateranslutas for spjall med mandverdon,
elektriska samt pneumatiska. Sakerstall att
spjallbladet inte kan mandvreras om donet
ar aterfjadrande exempelvis vid tatningsbyte.

7.3  Inspektion och atgarder

Undersok noggrant spjallbladet och huset for
tecken pa korrosion, erosion eller ansamling
av material. Granska aven de yttre lankarmar-
na och klamskydden for eventuella tecken pa
slitage, skador eller funktionsstoérningar. Sa-
kerstall att alla identifierade avvikelser atgar-
das innan spjallet dter tas i drift.

7.4 Kullager

Som standard anvands permanentsmorda
kullager av typerna UCFL eller UCF. Dessa
lager kraver minimal eller ingen smorjning for
att fungera korrekt. Under normala driftfor-
hallanden kan lagerenheterna betraktas som
livstidssmorda. Vid onormalt hog driftstempe-
ratur eller i férorenade miljder kan dock efter-
smorjning behodvas. For att mojliggora detta
levereras lagerenheterna med en smarjnippel.

Axeldiameter Lagertyp
@15 UCFL-202
020 UCFL-204
@30 UCFL-206
?50 UCFL-210
@70 UCF-214

7.5 Byte kullager
Pa drivsidan:

1. Markning av stalldonets position:

Mark stalldonets placering i forhallande till ax-
eln och kopplingen. Detta sakerstaller korrekt
dtermontering och funktion.

2. Demontering av stalldon:

Avlagsna stalldonet eller eventuellt monterad
handvaxel eller handspak.

3. Borttagning av konsol:

Demontera den yttre konsolen for att fa at-
komst till axeln och lagret.

4. Markning av koppling:

Markera kopplingens position pa axeln med
en tydlig linje for att underldtta exakt ater-
montering.

5. Demontering av koppling:

* Om kopplingen ar monterad med kilspar:
lossa den forsiktigt.

* Om kopplingen ar svetsad: slipa bort svet-
sen med lampligt verktyg.

6. Forberedelse av spjallaxel:

Rensa och slipa spjallaxeln utanfor lagret om
den &r malad eller har korrosionsskador, for
att underlatta demontering och montering.

7. Demontering av kullager:

Anvand en kullageravdragare for att avlagsna
det befintliga kullagret pa ett sakert satt.

8. Montering av nytt kullager:

Montera det nya kullagret enligt specifikation.
Kontrollera passformen noggrant.

9. Atermontering av koppling:

Svetsa kopplingen tillbaka pa axeln i exakt
samma position som tidigare markts.
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P& motsatt sida av drivsidan:

1. Rengodring av axel:

Kontrollera att axeln utanfor lagret ar fri fran
farg, korrosion eller skador. Rensa och slipa
vid behov.

2. Demontering av kullager:
Avlagsna lagret med kullageravdragare.
3. Montering av nytt kullager:

Installera lagret enligt tillverkarens instruktio-
ner och specifikationer. Kontrollera att lagret
ar korrekt inpassat.

7.6  Spjalltatningar - Varianter och
egenskaper & byte

Spjalltatningar finns i flera utféranden for att
mota olika applikationskrav:

+ Stal mot stal: Robust tatning for applika-
tioner med hoég mekanisk belastning och
krav pa slitstyrka.

« Glasfiber: Temperaturbestandig tatning
for drift upp till 600 °C. Lamplig i miljcer
med hdga temperaturer men begransade
kemikaliekrav.

e Mijuktatning (till exempel Silikon): Kemi-
kalie- och temperaturbestandig tatning for
drift upp till 250 °C. Anvands dar tathet
mot gas prioriteras.

e Glasfiber med keramisk karna: Utvecklad
for extrema temperaturer. Klarar kontinu-
erlig drift dver 700 °C och upp till 1250 °C.
Lamplig for mycket kravande termiska mil-
joer, till exempel forbranningsgaser.

7.7  Viktig information vid byte av
tatning

Vanligen konsultera Swedenborg for att valja
en tatning som uppfyller applikationens krav
gallande temperatur, tryck och kemisk paver-
kan.

Sakerhetsnotering:
Vid val och installation av tatning:

Ta hansyn till temperatur, tryck och kemiska
pafrestningar i applikationen.
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Sakerstall att tatningen ar korrekt dimensio-
nerad och kompatibel med spjallets material
for att undvika lackage eller funktionsfel.

Kontakta Swedenborg for att fa den mest till-
forlitliga l6sningen.

Exempel pa tatningar fran vanster: Bild 1 & 2 Glasfiber-
tatning. Bild 3 Silikonslang. Bild 4 Staltatning.

7.8 Byte av tatning

Sakra arbetsomradet: Stall spjallet i 6p-
pet lage. Blockera spjallskivan mekaniskt for
att eliminera risken for allvarlig klamrisk om
spjallet skulle stangas automatiskt under ar-
betet.

Demontering av tatning: Tatningen ar mon-
terad i en U-formad tatningsprofil och halls pa
plats genom att delar av profilen ar pressade
in i tatningen, likt ldstungor.

Anvand ett lampligt verktyg for att forsiktigt
rata ut Idstungorna innan tatningen dras ut.

For applikationer dar tatningen ar sakrad med
spannstift, anvand en kraftig tang for att av-
lagsna stiften innan tatningen tas bort.

Avlagsna den gamla tatningen: Dra ut tat-
ningen ur profilen och kontrollera att inga res-
ter finns kvar i tatningsprofilen.

Rengoring av tatningsprofil: Rengoér profilen
fran smuts, fett och gamla tatningsrester med
|ampligt rengoringsmedel. En ren yta ar av-
gorande for korrekt och tat installation av den
nya tatningen.

Montering av ny tatning: Pressa in tatningen
med en gummihammare, anvand vid behov
en gummihammare for att férenkla monte-
ringen.



Sakra tatningen: Vik tillbaka ldstungorna sa att
de haller tdtningen pa plats, eller dtermontera
spannstiften om sddan fastmetod anvands.

Sakerhetsnotering: Kontrollera efter monte-
ring att tatningen ar korrekt installerad och att
inga delar av spjallskivan riskerar att skadas
under drift.

7.9  Flanspackning

Flanspackningar finns i flera varianter: bland
annat glasfiber och grafitpackning.

Montering: Placera tatningsmaterialet innan-
for bultcirkeln.

7.10 Packbox
Viktigt: Alla spjall har inte packbox.

Pa de spjall som har packbox sitter den pad ena
eller bada sidor av axeln. Packningen bestar
av en grafitimpregnerad glasfiberflata. Det ar
viktigt att omradet runt packboxen och axeln
halls rent fran smuts och vatskor.

Nar ett nytt spjall tas i bruk kan det lacka lite
i borjan. Det ar normalt och gar att atgarda.

Sa héar gor du vid lackage:

1. Dra at muttrarna pa packboxen ett kvarts
varv i taget.

2. Vanta i cirka tvd minuter — tatningen kan
svalla av varmen.

3. Upprepa tills det inte langre lacker.

Om du har dragit at s& mycket det gar, maste
packningen bytas.

Tank pa:
« Byt aldrig packning medan spjallet ar i drift.

« Skruva inte loss muttrarna helt — det kan
leda till gaslackal

7.11 Byte av boxpackning
1. Lossa lasmuttrarna.

2. Avlagsna befintlig grafitflata med skruv-
mejsel eller lampligt verktyg.

3. Rengor axeln noggrant fran smuts och rester.

4. Linda ny grafitimpregnerad tatning runt
axeln i 3-b varv.

5. Dra at ldasmuttrarna, se punkt 7.10

Axeldiameter Grafitflata
@15 6x6mm
020 6x6mm
@30 6x6mm
@50 10x10mm
@70 12x12mm

7.12 Justering av lankarmar — spjall
med tva eller fler axlar

Justering av spjallbladets lage via lankarmar.

Spjallbladets vinkel kan justeras genom att
andra langden pa lankarmarna. Dessa bestar
av en hogergangad och en vanstergangad
stang (rod-1, se nasta uppslag), vilket mojlig-
gor finjustering utan att lossa infastningarna
(bla-2, se nasta uppslag) i bada andar.

Sakerhet fore justering:

Sakerstall att spjallet ar i sakert lage (till ex-
empel helt stangt) och att det inte kan aktive-
ras under arbetet. Se punkt 7.1 & 7.2
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Utgangslage:

Justeringen ska alltid utga fran att spjallbladet,
pa drivaxeln (gron-3, se bild till hdger), ligger
an mot tatningssatet i stangt lage, drivaxeln
ar den axel med stalldonet monterat.

1. Lossa lasmuttrar: Lossa lasmuttrarna pa
bada sidor av lankarmarna, om det ar flera
axlar.

2. Forkorta lankarmen — drar spjallbladet
narmare tatningssatet pa den sidan.

3. Forlanga lankarmen — trycker bladet bort
fran tatningen. Justera sma steg i taget.

4. Las lankarmarna: Nar korrekt l1age ar
uppnatt, dra at lasmuttrarna for att fixera
installningen.

Bild 1 & 2 lankarmar, fran vanster. Bild 1 visar lasmuttrar pa
lankarmen. Bild 2 visar exempel pa drivaxel i grént.

7.13 Underhallsintervall

For att uppratthalla saker och effektiv drift bor
vara produkter kontrolleras regelbundet enligt
nedanstdende punkter.

Tidiga atgarder pa mindre fel forhindrar all-
varligare problem, onddiga driftstopp och
kostsamma reparationer.

Intervall Kontrollpunkter
3:e manad Inget lackage fran packbox for reglerspjall. Se 7.10
(Reglering)
6:e manad » Packbox: Inget lackage far forekomma fran packboxen pa nagot av spjallen.
I(:\?n/IOﬁf’ « Lankarmar: Kontrollera rorelsen vid mandvrering. Inga glapp eller mekaniska
eglering) fel far forekomma.
« Manovrering: Spjallet ska kunna vridas med latthet — ingen troghet eller
skavande rorelse far forekomma.
« Funktion: Kontrollera att spjallet oppnar och stanger korrekt.
« Donfunktion: Kontrollera att stalldonet fungerar enligt specifikation, exem-
pelvis att ratt andlage uppnas vid enkelverkande don (6ppet eller stangt).
12:e manad « Utfor eventuell eftersmarjning av kullager, sarskilt pa reglerspjall.
(On/off, « Kontrollera erosion, korrosion samt materieluppbyggnad runt blad och hus.
Reglering)

Rengor eller byt ut komponenter vid behov.

» Kontrollera att samtliga bultar ar korrekt atdragna och att inget lackage fore-

kommer mellan flansar.

 For spjall med stalldon: folj leverantorens rekommendationer for stalldonen.
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Smorjning

Spjéllens kullager ar permanentsmorda fran
fabrik och kraver normalt ingen eftersmorj-
ning. Vid anvandning som reglerspjall, med
kontinuerlig rorelse, kan dock behov av smorj-
ning uppsta, for att mojliggora detta leve-
reras lagerenheterna med en smorjnippel.
| sadana fall rekommenderas att lagrens skick
och eventuellt smoérjbehov kontrolleras i sam-
band med ordinarie underhall, minst en gang
per ar.

For att sakerstalla tillforlitlig drift och lang livs-
langd ska UCFL-lager (UCF) (flanslagerhus
med Y-lager) smorjas med ett lampligt indu-
strifett, anpassat efter applikationens krav —
sarskilt belastning, temperatur och miljé.

Anvand ett hogpresterande industriellt smorj-
fett med brett temperaturintervall, exempelvis
ett litiumkomplex- eller polyureafett, avsett
for bade ldga och hoga temperaturer (t.ex.
-40 °Ctill +180 °C).

Standardapplikationer temperaturomrade:
-20°-+120°C

Tex Universalfett typ LGMT3 (SKF)

Axeldiameter Kullager
@15 UCFL-202
?20 UCFL-204
?30 UCFL-206
@50 UCFL-210
@70 UCF-214

Hogtemperaturapplikationer temperaturom-
rade: > +120 °C, vid kontinuerlig drift i for-
hojda temperaturer anvands polyurea- eller
PAO-baserade fetter.

7.14 Reservdelar

Rekommenderade reservdelar

For att sakerstélla langsiktig drift och tillforlit-
lighet rekommenderas foljande reservdelar:

e Kullager

¢ Axeltatning (packbox) — anpassas efter
spjallets storlek, typ och anvandningsom-
rade. Se datablad for aktuell information.

e Spjalltatning — normalt glasfiberflata, di-
mensioneras enligt nominell diameter
(DN) och antal axlar.

e Stalldon och elektrisk utrustning — be-
doms per tillampning. Rekommenderade
reservdelar faststalls per order med han-
syn till anlaggningens omfattning.

Grafitflata

10 mm

12 mm
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7.15 Felsokning

Snabbguide/checklista

Problem

Spjallet gar
trogt att
manovrera

Spjallet
stanger inte
helt
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Majlig orsak

Ej linjerad pack-
box som orsakar
ojamn tryckfordel-
ning pa axeln

Packbox atdragen
for hart

Frammande fore-
mal i packboxen

Felaktig eller fel-
monterad tatning

Defekt kullager

Spjallet ar snett
inspant, vilket gor
att axeln spanner

Frammande
material hindrar
spjallbladet

Spjalltatningen ar
skadad

Givare till stalldo-
net ar felinstallda
eller defekta

Foreslagen atgard

Lossa samtliga muttrar. Justera packboxen sa att
ett jamnt tryck uppnas runt hela axeln. Dra at mutt-
rarna jamnt och korsvis.

Lossa muttrarna jamnt. Justera till ett lampligt
atdragningsmoment sa att tatningen haller tatt
utan att paverka axelns rorelsefrinet. Kontrollera att
spjallet gar latt att mandvrera.

Demontera packboxen. Avlagsna eventuellt materi-
al och kontrollera axel och tatningsytor for skador
eller slitage. Rengor noggrant och montera om,
eventuellt med ny tatning. Kontrollera funktion och
renhet kring axelgenomféringen.

Kontrollera att ratt tatningstyp och dimension
anvands. Kontrollera aven att tatningen ar korrekt
monterad utan forskjutning eller deformation. Byt
vid behov och dra &t packboxen jamnt.

Byt ut det defekta lagret mot ett nytt av ratt typ
och storlek. Kontrollera axel och lagerhus for skad-
or. Sakerstall korrekt smorjning enligt rekommen-
dation. Se avsnitt 7.5.

Lossa infastningarna och centrera spjallet korrekt

i flansarna. Kontrollera att axeln |6per fritt och att
spjallet kan mandvreras utan troghet. Dra at infast-
ningarna jamnt och korsvis. Kontrollera funktion
efter justering.

Oppna inspektionslucka (om tilldmpligt) eller de-
montera spjallet. Avlagsna frammande material.
Kontrollera spjallblad, tatning och hus for skador.
Rengor och verifiera att bladet ror sig fritt.

Demontera tatningen och rengér tatningsytorna.
Identifiera orsak till skadan (slitage, skrap, felaktig
montering). Montera ny tatning enligt specifikation.
Kontrollera tathet och funktion. Se avsnitt 7.8.

Kontrollera installningar for andlagesgivare och an-
dra sensorer enligt specifikation. Justera vid behov.
Testa givarna eller byt ut defekta enheter. Kontroll-
era att spjallet nar stangt lage.



Snabbguide/checklista forts.

Problem

Spjallet
stinger inte
helt

Spjallet
oppnar inte
helt

Lackage i
packbox

Lackage i
flansforband

Majlig orsak

Adapter mellan
axel och stalldon
ar felmonterad

Spjallet ar fel
installerat vilket
orsakar skevhet

Spjallbladet tar i
kanal vaggen (fyr-
kantiga spjall)

Otillracklig at-
dragning

Langtidslagrat
spjall

Fel tatningstyp

Felaktig installa-
tion

Tatning glider el-
ler spjall forskjuts
vid drift

Utsliten tatning

Skadat spjallhus
p.g.a. erosion

Foreslagen atgard

Justera adaptern enligt tillverkarens instruktioner sa
att rorelsen inte hindras.

Se installationsanvisning, avsnitt 4.2. Kontrollera
montagelage och centrering.

Kontrollera att spjallet ar centrerat i kanalen. In-
spektera blad och kanal for deformation eller fel
matt. Justera montage eller byt ut skadade delar.
Sakerstall fritt rorelseutrymme.

Dra at muttrarna tills lackaget upphor. Se avsnitt
7.10.

Inspektera visuellt. Rengor rorliga delar. Kontrollera
manovrerbarhet. Smorj enligt instruktion. Byt pack-
ningar vid behov. Verifiera funktion fore idrifttag-
ning. Se 7.11.

Byt till originaltatning enligt specifikation. Se av-
snitt 7.11.

Demontera spjallet. Kontrollera tatningsytor, flans-
planhet och axelriktning. Montera om med korrekt
centrering och atdragning enligt anvisning. Se 4.2.

Stang anlaggningen. Lossa flansarna. Kontrollera
tatning. Dra at bultarna korsvis med ratt moment.
Byt tatning vid behov. Utfor efterdragning efter viss
drifttid.

Demontera spjallet och byt tatningen. Rengor
tatningsytor och kontrollera hus/blad for skador.
Montera ny tatning enligt specifikation. Verifiera
funktion.

Inspektera skadan. Vid mindre skador — reparera.
Vid storre — byt ut spjallhus. Utvardera driftforhal-
landen och 6vervag erosionsskydd (belaggning
eller materialbyte).
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8. Garantivillkor

Swedenborg garanterar funktion for produk-
ter av egen tillverkning mot material- och till-
verkningsfel vid normal anvandning. Garantin
galler i 24 manader fran leveransdatum, om
inget annat har dverenskommits skriftligen.

Garantin omfattar inte produkter som blivit
defekta pa grund av:

¢ Onormal anvandning

« Felaktig installation

 Felaktig elektrisk anslutning

 Skador orsakade av korrosion eller erosion

Var skyldighet enligt garantin ar begransad
till att reparera eller ersatta defekta produk-
ter. Képaren ska returnera produkten till oss,
fraktfritt, for inspektion. Om undersokning vi-
sar att felet omfattas av garantin, utgar kost-
nadsfri reparation eller utbyte.

For utrustning som levereras av Swedenborg
men tillverkats av annan part (t.ex. stalldon,
granslagesgivare), galler samma garantivillkor
som tillverkaren lamnat till oss.

Swedenborg ansvarar inte for produkter som
returnerats utan vart skriftliga godkdannande.

Om inget annat avtalats galler vara forsalj-
ningar enligt NL 17 — Allmanna leveransbe-
stammelser.
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9. Miljo, atervinning &
kassering

Vara produkter ar konstruerade och tillverka-
de for lang livslangd.

Vid produktens livslangds slut ar det viktigt
att den hanteras och kasseras pa ett miljo-
massigt korrekt satt.

Spjallet innehaller inga farliga material och
kan atervinnas utan sarskilda atgarder.

Komponenter sasom stélldon, vaxlar samt ol-
jor och smorjfett ska atervinnas separat enligt
gallande lokala bestammelser.

Folj alltid nationella och lokala miljokrav vid
kassering och atervinning av produkten och
dess ingdende delar.

9.1 Avfallshantering

Se till att systemet ar avstangt och att all var-
me, gas, systemluft och elektricitet ar bort-
kopplad innan arbete pabdrjas.

« Anvand skyddsutrustning som handskar,
skyddsglasdgon och skyddsklader for att
skydda dig mot eventuella faror.

« Ta bort det installerade rokgasspjallet for-
siktigt.

e Spola och rengor spjallet — sarskilt om
skadliga, explosiva, heta eller andra farliga
medier anvands.

« Folj anlaggningens rutiner for atervinning
av metaller och annat material.

« Kassera enligt lokala féreskrifter och lag-
bestammelser.
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